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Foreliggande upp finning hanfdr sig till en anordning far hop- 
koppling av ett arbetsredskap med en redskapsbarare , exempelvis av 
en lastskopa eller gaff el med en lastmaskin, vilken anordning inne- 
fattar pa antingen redskapsbararen eller arbetsredskapet anordnat 
5 fastorgan med tva fran varandra vanda kantpartier, vilkas inb6rdes 
avstand avtar vasentligen linjart fran den ena anden till den andra, 
och ett pa arbetsredskapet eller redskapsbararen anordnat faste far 
fastorganet, vilket faste har tva mot varandra vanda sidor med ett 
inbordes avstand som avtar i samma utstrackning och riktning som av- 

10 standet mellan fastorganets kantpartier och mot vilka sidor namnda 
kantpartier anligger i kopplingsanordningens hopkopplade lage, i 
vilket lage fastorganet kvarhftlles genom kilverkan mellan detta och 
dess faste och av fastorganets kantpartier dvergripande delar hos 
fastet, varvid fastet utg&res antingen av tva fastlinjaler , vilkas 

15 mot varandra vanda sidor ar underskurna f5r bildande av de fastorga- 
nets kantpartier Overgripande delarna, eller av tva fastlinjaler med 
vasentligen L-fonaigt tvarsnitt, varvid den ena skankeln bildar de 
fastorganets kantpartier dvergripande delarna, varjamte en lfts- 
mekansim ar anordnad att fOrhindra relativrOrelse mellan fastorgan 

20 och faste i hopkopplat lage. 

Uppfinningen har till sitt syfte att fistadkomma en dylik kopp- 
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lingsanordning som Sr enkel och' billig och and* mycket funktions- 
sftkex, som Sr s j aivjusterande och som dessutom mBJliggo.r snabbt byte 
fran ett redskap till 6tt annat. 

Detta uppnas genom att kopplingsanordningen enligt uppfinningen 
S uppvisaT del patentkravet angivna kannetecknea. 

I det. £81 jande beskrivs upp finning en narmare under hanvisning 
till bifogade ritningar, pa vilka figi 1 visar i perspektiv den yttre 
delen av en gravmaskinsarm som ett exempel pd en Tedskapsbarare och 
en gravmaskinsskopa som ett exempel pa. ett arbetsredskap, vilka ar 
10 ffersedda med en kopplingsanordning enligt uppfinningen och illustre- 
ras i ett lage strax £8re hopkopplingen, fig. 2 visar, delvis i 
sektion, en ovanifran sedd vy av skopan i fig. 1 i hopkopplat lage, 
fig. 3 visar ett snitt genom en i kopplingsanordningen ingaende 
lasmekansim, fig. 4 visar i perspektiv ett nagot modifierat utfdrande 
IS av kopplingsanordningen enligt uppfinningen applicerad pa en redskaps- 
b&rare i form av en lastmaskin och ett arbetsredskap i form av en 
skopa och fig. S visar ett snitt genom en variant av kopplingsanord- 
ningens l&smekanism. 
\ Pa ritningarna betecknas generellt med 1 en redskapsbarare , som 

20 |.i fig. 1 och 2 illustreras i f orm av en gravmaskinsarm och i fig. 4 
i form av lyftarmar till en lastmaskin och med 2 ett arbetsredskap, 
som i saval fig. 1 och 2 som i £ig. 4 illustreras i form av .en skopa 
f6r en gr&vmaskin resp. en lastmaskin. Dessa illustrationer ar emeller.- 
tid endast nagra av manga mdjliga exempel pa redskapsbarare och 
1 arbetsredskap som kan fdrses med kopplingsanordningen enligt f dre- 
1 liggande uppfinning och denna uppfinning ar darf»T inte begransad 
(till de visade appliceringarha. 

I Kopplingsanordningen enligt uppfinningen innefattar en fastplat- 
ta 3 som i utforingsexemplet enligt fig. 1 och 2 ar svtogbart upp- 

30 h&ngd vid toden av den visade gravmaskinsarmen 1 med hjaip aV en 
axel 3 eller liknande och som ar svangbar kring eller tillsammans 
med denna axel 4 med hjaip av ett man8verorgan som visas i form av 
en hydraulcylinder 5. Fastplattan 3 ar utf ormad med snedskurna eller 
avfasade, ltogsgAende kanter 6,7 och bar en bredd som avtar vaseiit- 

35 ligen linjart fran den ena Snden eller kortsidan 8 till den andra 9. 
Med andra ord har fastplattan 3 formen av en stympad triangel, vars 
basvinklar kan vara lika eller olika stora, varvid i det senare 
fallet den ena basvinkeln aven kan vara 90°, vilket ocksa ar fallet 
i det i fig. 1 och 2 visade exemplet, dftr den ena langsgaende kanten 

40 6,7 bildar rat vinkel med fastplattans koTtsidor 8,9. 
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Fdrutom fastplattan 3 innefattar kopplingsanordningen ett faste 
10 £6t fastplattan 3, vilket ar anordnat pa arbetsredskapet 2, dvs. 
pa skopan i visade utf aringsexempel . Detta faste illustreras pa rit- I 
ningarna i form av tva med skopan 2 fast fOrbundna fastlinjaler 11, 
5 vilkas mot varandra vanda sidor 12 fir underskurna med en vinkel som 
vasentligen motsvarar avf asningsvinkeln far fastplattans langsgAende 
kanteT 6,7 och ar sa inbOrdes anordnade, att de uppvisar s annua in- 
bardes fBrhAllande som fastplattans langsgaende kanter 6,7, sa att 
fastplattan 3 kan fBras in mellan linjalerna 11 till ett stumt las- 
10 lage, i Yilket fas thai lningen av fastplattan 3 sAledes ombeserjes 

genom kilverkan mellan fastplatta och fastlinjaler och av de under- 
skurna, fastplattans avfasade kantpartier .avergripande ytorna 12 pa 
linjalerna 11. F8r att i detta laslflge fflrhindra relativrOrelse 
mellan fastplatta och fastlinjaler och darmed att redskapet 2 glider 
15 av fT&n fastplattan 3 finns pa denna anordnad en med 13 generellt 
betecknad lAsmekanism med isarfBrbaTa lastappar 14, som i namnda 
laslage ar isarfOrda och gBr ingrepp bakom lAsklackar 15 pa f&st- 
linjalerna 11. IsarfBringen av lastapparna 14 Astadkommes i den i 
fig. 1 till 3 visade utfBringsf ormen medelst en vev 16 (fig. 2), 
20 som ar lBstagbart anordnad pa en i l&smekanismen lagrad skruv 17 

(fig. 3) med pagangad mutter 18. Mellan denna och en med lastapparna 
14 genom lankar 19 ffirbunden tryckplatta 20 ar inspand en tryckf ja- 
der 21, som vid fBrskjutning av muttern 18 at heger i fig. 3 fBrskju- 
ter tryckplattan 20 i samma riktning och darmed trycks de i glid- 
25 hylsor 22 anordnade lastapparna 14 ut och till ingrepp bakom l&s- 
klackarna 15 pa linjalerna 11 och Astadkommer en saker lftsning 
mellan fastplatta och linjaler. Tryckplattan 20 och muttern 18 ar 
med mOjlighet till inbttrdes rGrelse sammanhallna med hjaip av ett 
antal, exempelvis fyra, distansstanger 35, vilka ar rBrligt anordnade 
30 Atminstone i fBrhAllande till tryckplattan 20 men kan vara sA aven 
i fBrhAllande till muttern 18. Dessa distansstanger tjanar aven 
till att Aterdra lAsklackarna 14 frAn lAslAget vid fBrskjutning av 
mutter* 18 At vanster i fig. 3 medelst veven 16. Det maximala av- 
stAndet mellan muttern 18 och tryckplattan 20 och darmed f jaderns 
35 21 inspanningstryck kan vidare instailas allt efter behov med hjaip 
av de Yid distansstangernas andar anordnade muttrarna 36. LAstappar- 
na 14, liksom aven lAsklackarna 15 pA fAstlinjalerna 11, kan och 
bar, sAsom visas pa ritningarna, vara utformade med i fBrhAllande 
till lAstapparnas rBrelseriktning snedstailda, med varandra samver- 
40 kande kontaktytor 23, som nar de pressas mot varandra vid lAstap- 
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parnas is§r£6ring astadkommer vid behov en f6rskjutning av ftstplat- 
tan 3 relativt fastlinjalerna 11 i och £8r eliminerande av eventuellt 
glapp son kan uppstft mellan fastplatta och dess fast© 10. 

I fig. 4 och 5 visas en utf 8ringsform av lasnekanisnen 13 , vid 
vilken lastappama 14 manOvreras med hjfilp av en hydraulisk eller 
pneumatisk kolv^cylinderanordning 24, vars kolvstang 25 ar ledbart 
fdrbunden med den ena lastappen 14 och vars cylinder 26 ar via en 
stang 27 ledbart fdrbunden med den andra lastappen 14. Mellan en pft 
cylindern 26 eller stangen 27 anordnad krage 28 och en pa kolvstangen 
25 anordnad krage 29 ar inspind en tryckfjader 30, som nar trycket 
upphor p& den med 31 betecknade sidan av kolven 32 fflr isar de b&da 
lastappama 14 till ingrepp med lasklackarna 15 pa fastlinjalerna 11. 
war tryckmedium ater via anslutningen 33 inferos i cylinderrummet 
31 aterdrages lastappama 14 till dot i fig. 5 visade indragna lftget, 
varefter fastplattan 3 kan aviagsnas fran sitt taste 10 P a skopan 2. 
par att vid in- eller aterdragningen av ldstapparna 14 den ena eller 
den ahdra lastappen inte skall avlagsnas ur sin glidhylsa 34 f inns 
ett pd ritningarna icke visat stopp anofdnat far varje lastapp 14 
som tiliater indragningen av lastappama endast till det i f ig. 5 
visade laget. 

I utfOringsexemplet enligt fig. 4 ar kopplingsanordningens 
fastplatta. 3 anordnad P a lyf tanharna 1 till en lastmaskin och fastet 
10 pa en skopa med fastlinjalerna 11 sa placerade, att fastplattan 
infOres mellan desamma underifran sasom pilen 35 antyder. Harvid 
lutar fastlinjalerna lika mycket och saiedes aven fastplattans kan- 
ter 7,8. Genom fastplattans avsmalnande form blir hopkopplingen 
Bucket enkel och fastlinjalerna tj tear harvid aven som styrskenor. 

Fflreliggande nppfinning ar icke begransad till det ovan beskriv- 
na .och pa ritningarna visade utan kan Bndras och modif ieras P a 
jaanga olika satt inom ramen f8r uppfinningen sasom denna konmer till 
uttryck i patentkTavet.. 

PATBNTKRAV 

Anordning for hopkoppling av en skopa, gaffel eller annat ar- 
betsredskap med en gravmaskin, lastmaskin eller annan redskapsbara- 
re, innefattande P a antingen redskapsbararen eller arbetsredskapet 
anordnat fastorgan C3) med tv*. fran varandra vanda kantpartier C6,7), 
vilkas inberdes avstahd avtar vasentligen linjart fran den ena anden 
till den andra, och ett pa arbetsredskapet eller redskapsbararen 
anordnat faste far fastorganet, vilket faste har tva mot varandra 
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vanda sidor (12) med ett inbBrdes avstand som avtar i samma utstrack- 
ning och Tiktnlng son avstandet mellan fastorganets kantpartier 
(6,7) och not vilka sidor (12) namnda kantpartier (6,7) anligger i 
kopplingsanoxdningens hopkopplade lage, i vilket lage fastorganet 
kvarhailes genon kilverkan mellan detta och dess f&ste och av fast- 
organets kantpartier Bvergripande delaT hos fastet, varvid fastet 
utgflres antingen av tva fastlinjaler (11), vilkas not varandra vanda 
sidor ar underskurna f8r bildande av de fastorganets kantpartier Bver- 
gripande delarna, eller av tva fftstlinjalex (11) med vasentligen L- 
formigt tvarsnitt, varvid den ena skankeln bildar de fastorganets 
kantpartier Bvergripande delarna, varjamte en l&smekanism (13) ftr 
anordnad a;tt fBrhindra relativrBrelse mellan fastorgan ochfiste i 
hopkopplat lage, kannetecknad avatt lAsmekanismen 
innef attar tva manuellt eller P a hydraulisk eller pneumatisk v8g 
isarfBTbara lastappar (14) anordnade att i hopkopplat lage gripa m 
bakom lftsklackar (IS) pa fastets linjaler (11), varvid lastapparna 
(14) savai som lasklackarna (IS) uppvisar jL fBrhailande till ias- 
tapparnas rBrelseriktning snedstailda, med varandra samverkande kon- 
taktytor (23). 
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